


安裝篇



周邊硬體設備



水冷機

功能：冷卻雷射管

注意：3~6個月換水一次(使用蒸餾水或純水)

高溫或是無法水循環時會常鳴



空壓機

功能：經管線從雷射頭內出氣用以滅火

注意：接於機台後方，開機時必開



鼓風機

功能：用以抽風抽取切割材料後的煙塵

排出室外



操作篇-軟體



安裝軟體



選取 Install



1.選取語言繁體中文

2.安裝USB驅動程式

3.安裝主程式

4.結束



桌面就會出現紅色的捷徑

點兩下即可進入軟體





1.檔案匯入方式點選文件>匯入>選擇
製作好的檔案(AI8 或是DXF2000

2.參數設定方式(加工>圖層)

/切割 使用激光切割模式速度慢
1~30/MS 功率高以機器的最大出光
80%為主

/雕刻 使用激光掃描模式速度快
用200~400/MS 功率低 10%~40%  越
高雕刻越深

/畫線 使用激光切割模式速度快
50~100/MS 越快線越細 功率低
10%~40%

參數設置



存檔方式

1.USB線傳輸

點選下載>命名文件 8位元數字
或是英文(無法用中文)>確定>
下載成功

2.隨身碟

點選保存為脫機文件>保存成功

3.乙太網路線傳輸(WIFI)



操作篇-硬體



原
理

開
機

準
備

關
機

雷射原理 開機前準備 開機步驟 關機步驟



切割操作



雷射光

雷射
原理

原理:由雷射管正極通電從負極出光經過第一二三片的反射

鏡再往下經過聚焦鏡 聚集光點 用以達到光點最細切割或是

雕刻材料



開機
準備 水機、

鼓風機

將排煙管拉至戶外

開啟雷射切割雕刻機總電源

依序開啟冷水機、吹氣泵、抽風機電源

確認雷射切割雕刻機電源已開啟
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開機
步驟







關閉雷射雕刻機電源

關閉風機、水機、吹氣泵電源

關閉雷射雕刻機總電源

收放好排煙管
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保養篇



保養用具:

95%以上的酒精

棉花棒

針車油或噴霧式黃油

保養方式:

鏡片:

第二道以及第三道反射鏡以及雷射套筒內的聚焦鏡

使用棉花棒沾95%以上的酒精由內而外擦拭鏡片

滑軌:
2~4周保養滑軌一次使用WD40(金屬潤滑油噴至X Y軸的滑軌上清潔
再用噴霧式黃油或是針車油噴至X Y軸的滑軌上



LASER CAD











LASER CAD
軟體操作



1.輸入需要加工的內容，例如下圖所示，圖形+文字。

2.首先將文本轉換為向量可加工物件，“安排->文字到圖形”。

3.對選中內容進行排版，“安排->  堆疊排序”，出現以下快速設置工具列。可對排列順序、
旋轉角度、邊界距離、相互間距及排列次數進行個性化設置。

4.點擊套用後，系統會根據最精確排列演算法將物料按照要求排出，如下圖所示，複製 8 
次加工排版。然後設置加工參數後即可輸出。

排版功能





融合工具
融合工具可用於將物件以不同樣式融合起來。

從左到右：
基本融合：選擇以將顏色相同的物件融合在一起；或者為融合的物件塗顏色，該操作將刪除重疊部分。
注意：融合將自動應用文字到圖形命令

與融合：選擇以創建由原始物件的重疊部分組成的合併物件。
注意：一次最多只能融合兩個物件或兩組物件。對於三個或更多物件，請先將它們分為兩組，然後再
進行融合。



XOR( 異或) 融合：選擇以生成僅由原始物件的不重疊部分組成的物件。
注意：一次最多只能融合兩個物件或兩組物件。對於三個或更多物件，請先將它們分為兩組，
然後再進行融合。

覆蓋融接：選擇以將一個物件放在另一個物件下出血，從而消除兩個物件之間的間隔。融合
優先順序以圖層為依據。
出血對話方塊出現。選擇出血優先順序，選擇以合併色澤用於融合，將色澤視為單個色層，
並選擇合併加工顏色用於融合，將加工顏色看作單個色層。

鑲嵌融合：選擇以自動使用偏移或捕捉來修改每個物件。
出血對話方塊出現。選擇出血優先順序，距離( 正數 = 捕捉，零 = 對接，負數 = 間隔) ，如果
選擇了相鄰物件作出血列印，間隔就會縮小(  小 =0.01in/0.25mm  或更少，大
=0.04in/1mm  或更少 ) 。



安全需知

注意事項



雷射加工作業易燃 請勿將手放置在作業區 機器運行中，操作人員請勿離開

隨時清潔廢料區 消防安全概念不可少 請謹慎注意使用安全

使
用
注
意
事
項



技術支援篇



常見故障狀況排除

1.不出光: 檢查水機有沒有開(確認水保護線是否正常)
開蓋保護有沒有壓到
雷射管或電源有無損壞

2.切不斷: 檢查鏡片是否乾淨無異物
光路是否正常
雷射管衰竭
電源衰竭

3.Y軸不動: 檢查是否切換到旋轉軸



工程人員聯絡方式



花蓮區工程師

廖建年 0978-770839

施威辰 0928-133576

劉于承 0966-608019
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